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售后服务： 139-2822-7285

技术服务： 150-1772-9008

联系地址：广东省佛山市顺德区
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一. .启动画面

触摸屏界面显示：机械制造出厂公司和联系方式

产品和规格形号：

机械制造出厂公司：佛山市顺德区赵氏机械设备有限公司

联系电话：13928227285（周小姐）

技术服务：15017729008（赵工）

显示系统的版本号：Maikong:V1.1 版伺服切

进入系统主画面： 中文：进入系统

显示时间、日期

二. .操作主画面
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下方有跳转画面：确认原点、调刀页面、工作参数、伺服参数、监控信息

1、、运行状态：

分别有“停止”、“自动送料”、“手动送料”、“手动退料”、“产量完

成”、“启动状态”、“切刀”、“退刀”这几种状态。系统运行时会显示

相应状态。

2、、当前工作组 ：

仅用于显示工作组别。

4、、送料长度：

用来显示当前送料长度。

5、、累计产量：用于显示当前产量。

A：当“预设产量”为“0”时，此处显示始终为“0”

B：当“预设产量”不为“0”时，此处便会递增显示当前产值。

6、、长度清零:

用于清除“送料长度”显示值的按键。只能在停止状态操作，否则操作无效！

7、、产量清零:

用于清除“累计产量”显示值的按键。只能在停止状态操作，否则操作无效！

8、、切刀始位:

切刀设置的起始位置=自动切刀工作退回的位置，可以在避开线嘴设置做为起

始位置，这样可以提高效率。

9、、切刀回起始位、切断回零位:

功能按键，切换切刀退回位置设定。
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10、、调直频率：

设定调直频率，根据线材大小匹配调直轴旋转快慢。

11、、启动/停止：

用于启动或者停止设备运行的按钮。当显示为“启动”时，按一下，设备就会

处于启动状态，此处会显示为“停止”。当显示为“停止”是，按一下，设备

就会停止下来。

12、、手动快进:

用于手动快速送料的按键。只能在停止状态下操作，否则操作无效。

13、、手动快退:

用于手动快速退料的按键。只能在停止状态下操作，否则操作无效。

14、、手动慢进:

用于手动慢速送料的按键。只能在停止状态下操作，否则操作无效。

15、、手动慢退:

用于手动慢速退料的按键。只能在停止状态下操作，否则操作无效。
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三. .工作参数

参数设置 1

1、、在主操作画面时，操作“工作参数设置”，即可进入本画面。

2、、工作组：

用于工作参数组别的选择。可设值为“1-10”分别代表“1 组-10 组”参数组。

3、、设定长度：

用于设定目标长度，可设值为“0-9999.99”。 单位为“mm”。 设定长度必

须大于慢速长度，否则设备会出现运行故障。

4、、慢速长度：

用于设定送料慢速运行长度，可设值为“0-9999.99”。 单位为“mm”。慢速

长度必须小于设定长度，否则设备会出现运行故障。
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5、、设定产量：

a、预设产量值的范围只能是“0-9999999”，超出范围数值更改不了。

b、预设产量值为“0”时，系统不会进行产量累计计数。但不影响系统运行，

故可以不设置。只有预设产量值不为“0”时，系统才会进行产量累计计数，

当达到预设产量值后，系统自动停止运行

6、、设定产量：

累计产量个数，工作切刀下料一根累计产量个数递增。

设备启动累计产量到达设定个数，设备自动停机。

参数设置 2（设置参数一：跳转画面下一页）

1、、工作设置 1，操作“下一页”，即可进入本画面。

2、快速送料速度：
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工作时，快速送料的速度，可设置为“0-2400”

3、慢速送料速度：

工作时，慢速送料的速度，可设置为“0-2400”

4、手动快速速度：

工作时，手动快速送料的速度，可设置为“0-2400”

5、手动慢速速度：

工作时，手动慢速送料的速度，可设置为“0-2400”

6、自动切刀速度：

工作时，自动切刀的速度，可设置为“0-2400”

7、手动慢速速度：

工作时，手动切刀速度，可设置为“0-2400”

8、送线联动调直频率：

在穿线过程中，需要调直轴送线联动/不联动的设置频率

9、送线联动/不联动

功能按键，切换送线与调直轴联动/不联动
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四. .伺服参数

1、、在主操作画面时，操作“伺服参数设置”、或参数设置 2 即可进入本画面。

密码：2828

2、、控制方式:

控制方式：开环/闭环 切换控制模式

开环：使用服伺电机脉冲计数

闭环：使用编码器脉冲计数

备注：可以根据生产实际需求，选择不同的控制方式。控制方式的切换，只能在

停止状下进行！否则会影响设备正常运行！

3、、反馈直径：

连接编码器送料轮的直径
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4、编码器脉冲数：

使用编码器脉冲个数，一般为整数。

5、、脉冲当量：

PLC每输出一个脉冲，电机让送料轮走过的距离。

a)理论计算：

步进脉冲当量=送料轮周长÷传动比÷电机转一圈需求脉冲数

例：送料轮直径为 100mm，电机对送料轮的传动比为 10/3（即电机转十圈，送

料才走三圈），电机转一圈需要 2000 个脉冲，则：步进脉冲当量=100×3.1415926

÷（10/3）÷2000=314.15926×3÷10÷2000=0.04712 （取五位小数）

b)实用算法：

在开环控制时，步进脉冲当量=打出线的实际长度×当前步进脉冲当量÷屏幕显

示长度

例：实际打出的线长度为 875.00mm，当前步进脉冲当量为 0.03251，屏幕显示

送料长度为 635.80（送料前，先清零坐标），则：

反馈比例值=875.00×0.03251÷635.80=0.04474 （取五位小数）

6、、加速时间：

用于设定步进电机加减速时间，可设值为“0-5000”。单位为“ms”7、、减数

比：

切刀减数比。

8、、切刀找原点速度：

切刀回原点速度速度设置可设置为“0-2400”，注意：找原点速度不要设置太快。
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9、、调直加速时间：

调直轴启动到设定频率用加速时间，单位为“ms”

10、、调直减速时间：

调直轴启动到设定频率用加速时间，单位为“ms”

五. .自动调整脉冲当量

1、、伺服参数设置，操作“自动调整脉冲当量”，即可进入本画面。

2、、操作步奏：1.调到闭环控制状态
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2.清零当前长度

3.手动慢速送线(送线越长，精度越高)

4.按红色键，重置脉冲当量

六. .监控信息

自动或手动状态下输入输出信息监控表
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